ALUMINIO

SN-26

SN-26

DESCRIPCION

Electrodo universal para la soldadura del aluminio y sus aleaciones. Excelente unién con el metal base. El metal
depositado queda exento de poros. Las eventuales deformaciones de las piezas soldadas son

APLICACIONES

Reparacion de bloques de motor, chasis de maquinarias, carteres de bombas, poleas, camas de camiones, construccion
de silos y otras construcciones, etc.

CARACTERISTICAS MECANICAS POSICIONES Y CORRIENTE
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MODO DE EMPLEO

Limpiar y chaflanar bien la superficie a soldar. El diametro del electrodo debe ser lo mayor posible. Mantener el electrodo
casi vertical. Soldar con arco muy corto para evitar un sobrecalentamiento de la pieza y el riesgo de agujerearla.
Eventualmente disminuir el amperaje durante la soldadura y precalentar las piezas gruesas entre 200° y 250° C. Guardar
los electrodos bien secos.
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