
COBALTOS

SN-6006

SN-6006

DESCRIPCIÓN

Electrodo especial para recargue que posee una máxima resistencia a la corrosión y al desgaste a temperaturas elevadas.
Tiene buen comportamiento a los choques y a las variaciones de temperaturas y está indicado para el desgaste por
abrasión ó metal con metal. También disponible en gran rendimiento ( 160 % ), SN-6006 A.

APLICACIONES

Cuchillos de corte caliente, hojas de cizallas y guillotinas, molinos de piedras, martillos, válvulas y asientos de válvulas en
motores de combustión, puntas de pinzas para lingotes, etc.

CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS

Dureza: 40-43 HRC

Corriente CA ó CC:

Mecanizable

POSICIONES Y CORRIENTE

MODO DE EMPLEO

Eliminar todo rastro de óxido, pinturas o grasa de la pieza. Utilizar un arco largo para evitar la mezcla con el metal base y
efectuar un ligero movimiento pendular. Para el recargue de grandes superficies, depositar cordones paralelos y picar y
cepillar antes de depositar un nuevo cordón.
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