COBALTOS

SN-6012

SN-6012

DESCRIPCION

Electrodo especial para el recargue de piezas sometidas a fuerte desgaste por abrasion ¢ metal con metal,con una
temperatura de servicio entre 600°-800° C y eventualmente hasta 1100° C y en ambientes corrosivos. Resistencia
moderada a los choques.

APLICACIONES

Utiles de corte del papel, del cartén, de la madera, pavimentos, etc.

CARACTERISTICAS MECANICAS POSICIONES Y CORRIENTE

2200 C:48 HRC E‘I’j — + /\J

a500°C: 32 HRC
Corriente CA-6 CC +

Mecanizable con muela

MODO DE EMPLEO

Eliminar todo rastro de 6xido, pinturas o grasa de la pieza. Utilizar un arco bastante largo para evitar la mezcla con el metal
base y efectuar un ligero movimiento pendular superficies, picar y cepillar antes de depositar un nuevo cordén.
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