COBALTOS

SN-6021

SN-6021

DESCRIPCION

Electrodo especial para el recargue de piezas que deban trabajar en caliente. Buena resistencia a los ciclos térmicos
repetidos y acompafiados de choques, aunque esta aleacion no es recomendable a la corrosion. No obstante tiene buena
resistencia a la oxidacion y conserva una gran tenacidad hasta 1150°-1200° C. También disponible en gran rendimiento (
160 % ), SN-6021 A.

APLICACIONES

Matrices de forja y Utiles que trabajen en caliente, etc.

CARACTERISTICAS MECANICAS POSICIONES Y CORRIENTE

Dureza: 30-33 HRC |
L |
Después de martilleado: 48 HRC | s 1 | — I ,\U"

Corriente CA- 6 CC +

Mecanizable con muela

MODO DE EMPLEO

Eliminar todo rastro de 6xido, pinturas o grasa de la pieza. Utilizar un arco bastante largo para evitar la mezcla con el metal
base y efectuar un ligero movimiento pendular superficies, picar y cepillar antes de depositar un nuevo cordoén.
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