BRONCE - COBRE

SV-1061

SV-1061

DESCRIPCION

Varilla TIG para la soldadura de Bronce — Estafio, y bronces de similar composicion, asi como de Bronce con acero ¢ con
hierro fundido. Excelente soldabilidad. El precalentamiento es necesario para piezas de mas de 3 mm, unos 100° C por
cada mm, con un maximo de 600° C. El flux debe ser afadido a partir de los 300° C.

APLICACIONES

Reparacion de coladas en piezas de fundicion, rodamientos, ejes, palas de bomba y turbinas, asientos de valvulas, etc.

CARACTERISTICAS MECANICAS POSICIONES Y CORRIENTE
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Gas protector: Argon Ar + He Helio
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