
ACEROS

SV-15

SV-15

DESCRIPCIÓN

Varilla especial recubierta de flux para la unión y recargue de todo tipo de aceros. Especial para la unión de placas de
metal duro con herramientas de corte. Altísima resistencia a la figuración, torsión, y al desgaste por frotamiento metal con
metal. Fácil de usar en todas las posiciones. Aspecto impecable en las juntas.

APLICACIONES

Reparación y fabricación de herramientas, brocas, tuberías o conductos de presión, recargue de engranajes, piñones,
árboles de bombas, aparatos médicos, piezas de máquinas, etc.

CARACTERÍSTICAS MECÁNICAS

R= 80 Kg/ mm²

Dureza = 180-200 HB

Temperatura de unión: 750º C

POSICIONES Y CORRIENTE

MODO DE EMPLEO

Limpiar la pieza a soldar de pintura, aceites y otras impurezas. Redondear ángulos y bordes. Precalentar ligeramente.
Calentar luego localmente al rojo oscuro, manteniendo el dardo aproximadamente a 1 cm. de la pieza para no aportar un
exceso de calor. Llama neutra, y fundir la varilla frotándola sobre la superficie de la junta.
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