RECARGUES

SV-400

SV-400

DESCRIPCION

Varilla para TIG indicada para la soldadura y el recargue de herramientas de trabajo en caliente. El metal depositado,
posee una gran cantidad de Cromo, Tugsteno y Vanadio. Excelente fluidez. Se recomienda el precalentamiento de 400° a
600° C.

APLICACIONES

Fabricacion y herramientas de corte en caliente, troqueles, mandriles, punzones, etc.

CARACTERISTICAS MECANICAS POSICIONES Y CORRIENTE

Dureza: 44 HRC || T ||
Dureza después de tratamiento térmico: 50 HRC [|-l— 1 [l,l, — —

Gas protector: Argon
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